Flat products made of low-carbon steel

COLD-GALVANIZED BY THE
ELECTROLYTIC PROCESS

Flat-rolled steel for cold forming

NORM: U N I E N 101 52 (December 2004 edition) requirements and quality characteristics

QUALITY Mechanical Properties Chemical Analysis

Designazione Designazione Snervamento Re  Rottura Rm Allungamento A80 % Garanzia di H P S Mn Ti
precedente attuale Mpa Mpa min proprieta meccaniche % max % max % max %max % max

Fe P 01 DC 01 + ZE 140 - 280 270 -- 410 28 - 012 0045 0045 060

Fe P03 DC 03 + ZE 140 - 240 270 -- 370 34 6 mesi 010 0035 0035 045

Fe P04 DC 04 + ZE 140 - 220 270 -- 350 37 6 mesi 0,08 0030 0030 040

Fe P05 DC 05 « ZE 140 - 190 270 -- 330 39 6 mesi 006 0025 0025 035

Fe P 06 DC 06 + ZE 120 - 190 270 -- 350 37 6 mesi 002 0020 0020 025 030

- 1 Mpa = 1N/mmq

- Per spessori inferiori 0 uguali a mm. 0,50 il limite di snervamento Re &
aumentato di 40 Mpa. Per spessori compresi tra mm. 0,51 e mm. 0,70 &
aumentato di 20 Mpa.

- Per spessori inferiori 0 uguali a mm. 0,50 il limite di allungamento A80
e ridotto di 4 unita. Per spessori compresi tra 0,51 mm. e 0,70 mm. &
ridotto di 2 unita.

FLOW LINES

DCO1+ZE:; garantita la non formazione di linee di scorrimento, per aspetto B, per
un periodo di 3 mesi.

DCO3+ZE / DCO4+ZE / DCOS+ZE: garantita la non formazione di linee di scorri-
mento, per aspetti A e B, per un periodo di 6 mesi.

DCO06+ZE: garantita la non formazione di linee di scorrimento, per qualunque
aspetto, per un periodo illimitato.

SURFACE FINISH Rugosita Ra  (solo pervio all’atto dell’ordine) OUTER APPEARANCE
: 4 A: ammesi pori, leggere graffiature, piccoli segni, lievi rigature, che non
Brillante b <=0, influenzino la formabilita o processi di rivestimento superficiale.
Semi brillante g 041--09 B: la migliore superficie deve essere priva di difetti che possano influire
Normale m 06--19 sull’ aspetto di una verniciatura di qualita.
' ' L' altra superficie deve essere perlomeno conforme all’ aspetto superficiale A.
Rugosa r >16
COATING Valore nominale Valore minimo COATING ADHESION
_ . - - Dopo la prova di piegatura eseguita a norma, il rivestimento non deve
my 1faccia gr/mq1faccia my1faccia gr/mq 1 faccia presentare sintomi di sfaldatura. Sono ammessi screpolature e irruvidimenti.
ZE 25/ 25 25 18 1.7 12
ZE 50/ 50 50 36 41 29
k 15/ 15 [f 54 6.6 47
ZE 100 /100 100 72 9.1 65
SURFACE PROTECTION Sigla
Fosfatato P Lacombinazione di trattamento PCO fornisce normalmente la migliore protezione
Fosfatato e pass. chim, PC contro la corrosione e formazione di ruggine bianca.
Passivato chimicam. c L!n Ir:flttamentu sgperf:male m!gllura anche Iaderenza. e Ief_ferlu protettivo di un
Fostat/ him Joliat pCO rivestimento applicato da colui che esegue la lavorazione, il quale deve peraltro
o a. pa_ss. . 'm_ oLt assicurarsi della compatibilita tra il trattamento precedente ed il sistema di
Passivazione e oliato CO  rivestimento. Il materiale trattato chimicamente o passivato non é consigliato
Fosfatato e oliato PO per prodotti che vengono successivamente fosfatati,
Oliato 0
Nessuna U  Senza alcuna garanzia per I'eventuale formazione di ruggine bianca,



Norm: UNI EN 10131

(Nov. 2006 ed.) dimensional and geometric tolerances

THICKNESS (mm) Normal Special
Spess. nom.le Spess. nom.le Largh. nom.le Largh. nom. le Largh. nom.le Largh. nom.le Largh. nom le Largh. nom.le
<=1200 1201 -- 1500 > 1500 <= 1200 1201 -- 1500 > 1500
0,35 <=040 +/- 0,03 +/- 0,04 +/- 0,05 +/- 0,020 +/- 0,025 +/- 0,03
> 0,40 <=0,60 +/- 0,03 +/- 0,04 +- 0,05 +/- 0,025 +/- 0,030 +/- 0,035
> 0,60 <= 080 +/- 0,04 +/- 0,05 +/- 0,06 +/- 0,03 +/- 0,035 +/- 0,04
>0,80 <=1,00 +/- 0,05 +/- 0,06 +/- 0,07 +/- 0,035 +/- 0,04 /- 005
>1,00 <=120 +/- 0,06 4/~ 0,07 +- 0,08 +/- 0,04 +- 0,05 +/- 0,06
>1,20 <=1,60 +/- 0,08 +- 0,09 +- 0,10 +/- 0,05 +/- 0,06 +/- 0,07
>1,60 <=2,00 +/- 0,10 +/- 0,11 +- 0,12 +/- 0,06 +/- 0,07 +/- 0,08
>2,00 <=250 +/- 0,12 +/- 0,13 +- 0,14 +- 0,08 +/- 0,09 +- 010
>250 <= 300 +/- 0,15 /- 015 +/- 0,16 +/- 0,10 +- 0,11 +- 0,12
FOR SHEETS AND COILS
THICKNESS (mm) Normal Special
Largh. nom.le Largh. nom le Scost. infer. Scost. super. Scost, infer. Scosl. super.
| <= 1200 0 +4 0 +2
> 1200 <= 1500 0 +5 0 42
~ > 1500 0 +6 0 +3
FOR TRIMMED TAPE AND STRIPS
WIDTH (mm) <125 125-- 249 250 - - 399 400- - 599
Spess. nom le Scost. infer.  Scost. super.  Scost.infer.  Scost.super.  Scost.infer.  Scost. super.  Scost.infer. Scost. super.
<060 0 +04 0 +05 0 +07 0 +10
Nariaile 0.61--099 0 +05 0 +06 0 +09 0 +12
1,00 --1,99 0 +06 0 +08 0 +11 0 +14
2,00 --2,99 0 +07 0 +1,0 0 +13 0 +16
< 0,60 0 +02 0 +02 0 +03 0 +05
Ridotta 0,61--099 0 +02 0 +03 0 +04 0 +06
1,00 -- 1,99 0 +03 0 +04 0 +05 0 +07
2,00 -- 299 0 +04 0 +05 0 +06 0 +08
LENGHT (mm) Normal Special PERPENDICULARITY (OUT OF SQUARE) STRAIGHTNESS (CENTERING)
Lungh. nom.le Scost. infer. Scost. super.  Scost. infer. Scost. super. 4 La tolleranza non deve essere
| maggiore di 5 mm su una
<2000 0 +6 0 +3 lunghezza di 2 mt.
>= 2000 0 03%lungh. 0 0,15% lungh. | Per lungheze < ai 2 mt. la
| tolleranza non deve essere >
]
PLANARITY (mm) Nominal thickness | dello 0.25% della lunghezza
—_— U - effettiva.
Largh. nom.le <07 0,7--1,19 >=120 Per nastri slittati di larghezza < a
La misura “u” non deve risultare 600 mm pud essere specificata
< 600 7 6 5 > dell'1% della larghezza effettiva una tolleranza speciale pari a 2
Normali 600 -- 1199 12 10 8 della lamiera. mm max su 2 metri di lunghezza.
1200 -- 1499 15 12 10
2e 1500 19 Ll 15 Per larghezze < 1500 mm la freccia di un onda di lunghezza > 200 mm deve
< 600 4 3 2 essere < dell'1% della sua lunghezza.
Speciali 600 -- 1199 5 4 3 Per larghezze >= 1500 mm |'altezza di un onda di lunghezza > 200 mm deve
1200 -- 1499 6 5 4 essere < dell'1,5% della sua lunghezza.
>=1500 8 7 6 Per onde di lunghezza < 200 mm la freccia massima non deve superare i 2 mm




